Catalogada

=
orre._co
E 0B

F R = .' ‘
(7 \«{@ ; :

00173

ISSN 0104-1053

Floriandpolis, SC

a.0.tempo eamagesia. Parg
8€ISa Co HIEROVUSapoios:

O




COMO CONSTRUIR

Recuperacao de telhas metalicas

Aversatilidade, resisténcia e custo
competitivo das telhas de aco zin-
cado atraem cada vez mais consumi-
dores do mercado da construcao in-
dustrial e comercial. Utilizadas tanto
em coberturas como em fachadas, as
telhas de ago galvanizado sao emprega-
das em diversas versoes e acabamentos:
desde as simples, com o acabamento
natural do zinco ou da liga alu-
minio+zinco, as com isolamento ter-
moacustico em poliuretano ou la de
vidro ou de rocha e acabamento super-
ficial pré-pintado.

Qualquer que seja a telha de aco, a
sua vida util estd diretamente ligada a
qualidade dos revestimentos que pro-
tejem o metal base (0 a¢o) da oxidag¢do
e eles podem ser de dois tipos:

# Revestimento metalico: ¢ aplicado
pela usina sidertirgica sobre a bobina de
aco carbono, em uma linha continua de
galvanizagao e pode ser 100% zinco
(chapa zincada) ou em liga de aluminio
(55%) e zinco (45%), neste caso rece-
bendo nomes comerciais como Galva-
lume, Zincalume ou Aluzinc, por
exemplo. Toda telha de ago vendida no
mercado deve possuir um destes dois
revestimentos metalicos por forca das
normas de telhas NBR 14.513 e 14.514.
Estas mesmas normas especificam os
revestimentos minimos que a chapa de
aco de uma telha deve ter em zinco ou
em liga aluminio+zinco.

# Revestimento orgdnico pré-pinta-
do: pode ser aplicado pelo fabricante
da telha ou por usina siderurgica capa-
citada. Neste processo, a bobina de
aco, sempre com revestimento metali-
o, passa por uma linha continua e au-
tomatizada de pintura, onde a chapa é
limpa, desengraxada e passivada para
depois receber uma tinta de base em
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Figura 1 —A manutencao de coberturas metalicas deve prever a total remocao das areas
corroidas e nova pintura com tinta a base de zinco seguida de acabamento
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Figura 2 — Método de corte de telha metdlica

primer epéxi e depois 0 acabamento
final na cor desejada pelo cliente, que
pode ser um poliéster, um poliuretano
alifatico ou um PVDF (fluoreto de po-
livinilideno), dependo da especifica-
¢do técnica.

Estes revestimentos tém a missao
de proteger a chapa de aco da telha da

corrosao imposta pela umidade pre-
sente no ar, pela dgua da chuva e por
poluentes — sejam eles quimicos,
como em regides industriais, ou or-
génicos, como em dreas de confina-
mento animal. Se os revestimentos
falharem, rapidamente vai se desen-
volver uma oxidag¢do que, se nao tra-
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Figura 3 - Limalha de aco depositada
sobre a cobertura que se oxidou

tada a tempo e corretamente, ird pro-
gredir, consumindo a chapa de aco e
levando a sua perfuragao.

O artigo a seguir trata de alguns
aspectos importantes no cuidado com
as telhas de aco galvanizadas, ofere-
cendo algumas sugestdes de como tra-
tar certos problemas depois que eles
aparecem, desde que ainda haja tempo
de confronta-los.

Recorte de telhas

E comum fazer cortes em telhas
metilicas pela necessidade de ajustes em
pontos especificos da cobertura ou do
fechamento lateral. Recomendam-se,
para isso, as seguintes praticas na obra:
® Ao longo da linha de corte deve ser
colocada uma tira de fita crepe larga,
de forma a proteger o revestimento
metdlico ou pré-pintado durante o
trabalho. Por sobre a fita crepe é que
deve ser marcada a linha de corte. -
® O corte deve ser executado prefe-
rencialmente com roedora elétrica,
pela qualidade do servico final, ou, na
falta desta, com serra tico-tico ou serra
manual, sempre com laminas especifi-
cas para o corte de metais. Nao se deve
usar disco de corte ja que com este ins-
trumento haverd a calcinag¢o do re-
vestimento metdlico e da pré-pintura
em funcao do atrito elevado e a conse-
quente necessidade de se refazer a zin-
cagem e a pintura ao longo do corte.
® Apds o corte, as eventuais rebarbas
de metal devem ser removidas com
lima fina.
# Todaalimalha resultante do trabalho
com as serras deve ser removida com
uma escova ou vassoura de pelos ma-
cios, pois em contato com a umidade
do ar ela ird se oxidar, manchando a su-

Figuras 4 e 5 - Areas demarcadas ainda com limalha (esquerda) e ja limpas (direita)

perficie da telha num primeiro mo-
mento e depois propiciando o apareci-
mento de focos de oxidagdo. Os cavacos
gerados pela roedora, por serem maio-
res, ndo se espalham como a limalha e
sd0 mais facilmente removidos.

® Finalmente, a fita crepe pode ser re-
tirada, ndo sendo necessdria nenhuma
protecao adicional nas bordas corta-
das, desde que a operagdo tenha sido
realizada conforme os critérios técni-
cos anteriores.

Remocao de limalhas

O surgimento de pequenos pontos
de ferrugem na superficie das telhas,
logo apds a sua instalagao, normalmen-
te é consequéncia da oxida¢ao de lima-
lhas que se depositaram sobre a pega,
por conta das perfuragdes e cortes feitos
na chapa de aco (figura acima). A lima-
lha, por nao contar com a protecao da
zincagem e da pré-pintura, se oxida ao
entrar em contato com a umidade do
ar, manchando a superficie da telha e
causando um problema que é, inicial-
mente, apenas estético.

A permanéncia das limalhas sobre
as telhas, porém, podera provocar a
oxidac¢do da chapa de aco a médio
prazo, motivo pelo qual ao final de
cada dia de montagem a cobertura
deve ser cuidadosamente varrida, pro-
cedimento este ja tomado por qual-
quer montador experiente.

Caso, no entanto, se observado a
ocorréncia de limalhas oxidando sobre
as telhas, logo no inicio elas podem ser
removidas com o uso de uma solugio de
agua e alcool a 50%, aplicada com um
pano macio sobre os locais afetados.

Bons montadores também evitam
cortar ou lixar ferro e ago, ou fazer

qualquer outro tipo de servigo que
gere limalhas sobre a cobertura, pro-
vocando situagdes como as da figura 3,
que mostra telhas cobertas por lima-
lha oxidada. Em casos graves como
este pode-se apelar para uma solugao
de 4cido fosférico a 10%, mas somente
se o material for pintado e, ainda
assim, a aplicagao deve ser rdpida e se-
guida da imediata lavagem da drea,
com dgua em abundéncia.

Recomendacgodes

Nunca corte ou lixe pecas de aco
ou de ferro sobre as telhas.

Varra a cobertura todo final de dia,
cuidando para que as limalhas geradas
pela furagdo e corte das telhas e arre-
mates ndo permanega de um dia para
o outro sobre o telhado.

Troque com frequéncia a broca da
furadeira se estiver usando parafusos
que ndo sejam autoperfurantes; bro-
cas desgastadas geram limalhas aque-
cidas que penetram na pintura e sao
de dificil remocao.

Caso, ainda assim, as limalhas sur-
jam, tome providéncias imediatas
para remové-las. Quanto antes se ten-
tar limpa-las, maiores serdo as chances
de um bom resultado final.

Recuperacgao de telhas metalicas
Apés anos de exposi¢ao ao sol, a
chuva e a polui¢do, um dia podera ser
necessdria a recuperacao do revesti-
mento zincado das telhas, ja que o seu
desgaste natural ird expor aos poucos
a chapa de aco e, com isso, surgirao os
primeiros pontos de ferrugem. Esta
necessidade pode ocorrer também
NOS Casos em que O mau armazena-
mento do produto provocou o surgi-
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mento de corrosdo branca ou até ver-
melha no revestimento metélico. As
instrugdes a seguir devem ser cuida-
dosamente observadas de forma a se
obter um resultado final aceitdvel,
porém sempre se tendo em mente
que uma recuperac¢ao realizada em
campo jamais poderd apresentar a
mesma qualidade e acabamento da
galvanizagdo original. Ainda assim,
uma recupera¢ao cuidadosa poderd
estender a vida util das telhas ainda
por alguns anos.

Avaliacao inicial

O primeiro passo é realizar uma
cuidadosa inspe¢do da superficie a
ser recuperada, no caso deve-se bus-
car pontos de oxidagdao que possam
ter surgido ao longo dos anos. Esta
ocasido também ¢ ideal para fazer
uma limpeza no telhado, retirando
materiais que ndo deveriam estar ali,
verificando o aperto dos parafusos
de fixagdo e o estado das suas arrue-
las de vedagao. Se elas estiverem da-
nificadas ou ressecadas o parafuso
deve ser substituido.

Os eventuais pontos de oxidacao
podem surgir basicamente de trés for-
mas: oxida¢ao branca leve, oxidagao
branca severa e oxida¢dao vermelha
(ferrugem). Nos dois primeiros casos
a origem estd na degradacao do
revestimento zincado ou da liga
aluminio+zinco, ja no dltimo é .a
chapa de ago que estd se degradando.
Devem ser tratados conforme segue:

Oxidacao branca leve:

Usar vinagre branco e uma escova
de ndilon, enxaguando a superficie
logo em seguida.

Oxidagao branca mais severa:

m Solugdo de hidréxido de amonia a
15%, ou solugdo de 4cido fosférico a 5%.
® Independentemente da solugao es-
colhida, para a aplicagdo, seguir o pro-
cedimento indicado abaixo:

m Secar a telha se ela estivar molhada
ou timida.

m Aplicar a solugao com pincel e dei-
xar agir por dez a 15 minutos.

m Enxaguar a telha abundantemente
com agua e secar o material.

Figura 6 — Remocao de ferrugem com
escova de aco

3 e

Figura 8 — Lixamento da drea danificada

m O brilho original da chapa sera sem-
pre afetado pelo tratamento.

Oxidacao vermelha

Por ser a mais grave, deve ser re-
movida completamente, e os locais
afetados devem ser muito bem trata-
dos, uma vez que a corrosao pode per-
furar a chapa de ago.

Remocao da ferrugem

Deve ser feita com escova de ago
nos locais onde o problema se revelar
mais intenso e acentuado.

Depois da escova de ago, uma lim-
peza com pano umido desses pontos
ird permitir uma melhor visualizagao
do trabalho feito e avaliar a necessida-
de de se passar a escova mais uma vez
ou partir-se para a fase seguinte com a
lixa fina.

Todas as dreas da telha com ferru-
gem aparente devem ser lixadas com
lixa fina, do tipo usado por funileiros,
tanto nos locais ja escovados como na-
queles em que isso nao foi necessdrio,
mas que também apresentam as tipi-

Figura 9 —Aplicagao de solvente

cas manchas de oxida¢do vermelha. O
lixamento deve expor o metal base
(ago), mostrando que todos os
residuos de oxida¢do foram elimina-
dos. Caso restem eventuais pontos de
ferrugem, eles irdo progredir, muitas
vezes perfurando a chapa de ago por
sob o tratamento aplicado, por isso
esta fase do trabalho é muito impor-
tante para garantir o resultado final.
Tanto para a oxidagao branca como
para a vermelha, deve-se considerar
também a sua ocorréncia nos pontos de
sobreposi¢do das telhas, portanto estes
locais devem receber os mesmos cuida-
dos das superficies expostas das telhas.

Limpeza

Ap6s a limpeza mecanica, com es-
cova e lixa, é a vez de se passar um sol-
vente em toda a superficie das telhas.
O solvente ird remover a sujeira e gor-
duras provenientes da polui¢do e ade-
ridas a superficie metdlica. Sem sua
remoc¢ao ndo estard garantida a boa
aderéncia dos demais produtos que
deverao ser aplicados a seguir.

Fotos: Marcelo Scandaroli
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Figura 10 —Aplicacao de demao de

fundo a base de zinco

Uma lavagem com mdaquina de
pressao, com dgua e sabao neutro, é re-
comendével também e pode ser neces-
sdria se a pintura ndo for sempre reali-
zada imediatamente apds a completa
secagem do solvente.

Reconstituicao da zincagem a frio

Nos casos de oxida¢do branca leve,
a utilizacdo das solugdes indicadas an-
teriormente pode ser suficiente para
resolver o problema das manchas su-
perficiais. Mesmo assim, deve-se notar
que esta oxidagao removeu parte do
zinco que protege a chapa de ago. O
grau de perda do revestimento zinca-
do é que ird impor a necessidade da
sua restauracgao.

Quando a oxidag¢ao branca é mar-
cante e quando ha oxida¢do vermelha,
o revestimento de zinco deve ser obri-
gatoriamente restaurado por uma zin-
cagem a frio, na qual se aplica uma
tinta rica em zinco para fazer o papel
da galvanizacao original.

Azincagem a frio pode ser realizada
com tinta rica em zinco e deve ser feita
com as pegas secas e logo apés a sua
limpeza. A aplicagao do produto deve
atender as instrugdes dos respectivos
fabricantes, e devem ser obrigatoria-
mente consultados quanto aos procedi-
mentos e resultados a se esperar.

Novamente, as dreas sob os recobri-
mentos das chapas devem receber a
mesma atencao e cuidados das superfi-
cies expostas, pois muitas vezes estes lo-
cais apresentam um grau de oxida¢do
ainda mais intenso do que aqueles sujei-
tos a ventilagdo e incidéncia direta do sol.

S 5 =
Figura 11 - Aplicagao da pintura
de acabamento

A pintura com a tinta rica em
zinco pode ser feita com pincel, rolo
ou pistola, sendo que cada uma das
opgdes pode exigir dilui¢des ligeira-
mente diferentes. Consulte o fabrican-
te quanto a isso e ao rendimento espe-
rado para o tipo de servico.

Embora a tinta rica em zinco possa
ser usada como acabamento, é mais
comum a aplica¢ao de uma segunda
camada de pintura sobre ela.

Pintura de acabamento

72 horas depois da aplicagdo da
tinta rica em zinco (consultar as ins-
trugdes do fabricante da tinta) j4 serd
possivel aplicar a segunda camada de
pintura e, importante, andar sobre o
telhado para realizar tal servico, sem
prejudicar o que ja estava feito.

O poliuretano alifdtico bicompo-
nente é uma das melhores opgdes de
tinta para este propésito face a sua du-
rabilidade. Disponivel em vérias cores,
esta tinta deve ser acompanhada dos
respectivos catalisador e solvente. Tinta
e catalisador devem ser misturados cui-
dadosamente na proporc¢do definida
pelo fabricante. Misturar bem os dois
componentes é prevenir falhas de ade-
réncia, de aspecto e de qualidade final
do servico contratado pelo cliente.

Novamente, a aplicagdo pode usar
qualquer instrumento: pincel, rolo
ou pistola.

Conselhos ateis

Antes de fazer qualquer pintura,
procure familiarizar-se com os produ-
tos e equipamentos utilizados. Um

Figura 12 - Equipamentos de seguranca
(EPIs) necessarios para trabalho em altura

teste prévio ird ajudar a pessoa que ird
fazer o servico a obter um melhor re-
sultado, particularmente se o trabalho
for realizado em condi¢des adversas.
A umidade, o vento e a poeira tam-
bém interferem no resultado final,
portanto escolher o momento ade-
quado para o servico é igualmente im-
portante. Nao coloque as maos sobre a
superficie da telha antes da pintura.
Tenha em mente que seguranca é o
aspecto mais importante deste servigo.
Uma cobertura molhada e com sabao
ndo é uma superficie de trabalho das
mais seguras, portanto usar equipa-
mentos de seguranca é imprescindivel
(capacete, botas, luvas, dculos e cinto de
seguranca). Ao caminhar sobre as te-
lhas, pise sempre no canal e se possivel
dé preferéncia por caminhar ao longo
daslinhas de apoio das telhas, tomando
cuidado especial quando estiver préxi-
mo as bordas do telhado. Nunca pise
nas pontas das telhas que estejam em
balan¢o ou em materiais translicidos
como telhas ou domos em PVC, fibra
de vidro e policarbonato. «

LEIA MAIS

NBR 14513 —Telhas deAgo Revestido
de Secao Ondulada — Requisitos.
Associacao Brasileira de Normas
Técnicas (ABNT).

NBR 14514 —Telhas de Aco Revestido
de Segao Trapezoidal — Requisitos.
Associacao Brasileira de Normas
Técnicas (ABNT).
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